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ZAGROZENIE WYBUCHOWE W PROCESACH TECH-
NOLOGICZNYCH TRANSPORTU, SKEADOWANIA
I SPALANIA BIOMASY

Streszczenie

Artykut zawiera prezentacj¢ wprowadzonego w pazdzierniku 2010 roku
rozporzadzenia Ministra Gospodarki w sprawie minimalnych wymagan, doty-
czacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwo$cig wystapie-
nia w miejscu pracy atmosfery wybuchowej. W artykule przedstawione zostaty
praktyczne metody stosowania rozporzadzenia przez pracodawcow. Zaprezen-
towane w artykule wzory dokumentéw, po tacznym zastosowaniu przez praco-
dawce, tworza jednolita procedure realizacji wymagan zawartych w rozporza-
dzeniu i zapewniaja wlasciwe bezpieczenstwo wybuchowe instalacji i urzadzen
technologicznych w zaktadach przemystowych, w ktorych moze wystapic¢ za-
grozenie wybuchem. Wdrozenie tej procedury w zaktadach pracy zapewni bez-
pieczenstwo ludziom zatrudnionym w przemysle, w ktorym moze wystapic¢
zagrozenie wybuchem.

Stowa kluczowe: organizacyjne, proceduralne, techniczne bezpieczenstwo przeciwpoza-
rowe i przeciwwybuchowe, przedsigbiorczo$¢ akademicka

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie mi-
nimalnych wymagan, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych
z mozliwosécig wystgpienia w miegjscu pracy atmosfery wybuchowej, wprowa-
dza bardzo wazne zmiany w podejsciu do zagadnien ochrony przeciwwybu-
chowej w przemystowych instalacjach technologicznych oraz zaktadach prze-
mystowych, w ktdrych wystapi¢ moze zagrozenie wybuchem. Zmiany polegaja
na tym, ze zgodnie z nowym rozporzadzeniem zagrozenie wybuchem rozpatry-
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wane jest nie w odniesieniu do stanowiska pracy, ale w odniesieniu do miejsca
pracy, ktore jest znacznie szerszym pojeciem, gdyz odnosi si¢ nie tylko do sta-
nowiska pracy, ale rowniez do jego otoczenia w szerokim zakresie. Kolejna
bardzo wazng zmiang jest jednoznaczne przypisanie peinej odpowiedzialno$ci
pracodawcy za zapewnienie bezpieczenstwa wybuchowego, przypisanie praco-
dawcy pelnej odpowiedzialnoéci za organizacyjne, proceduralne i techniczne
zabezpieczenie przeciwwybuchowe instalacji i procesow technologicznych oraz
przypisanie pracodawcy pelnej odpowiedzialnos$ci za posiadanie i prowadzenie
dokumentacji zwiazanej z zabezpieczeniem przed wybuchem.

Tak radykalne zmiany w podejsciu do bezpieczenstwa wybuchowego
w zaktadach pracy stawia pracodawcow w bardzo trudnej sytuacji, zwtaszcza
w okresie przejsciowym, w ktorym nalezy dokonac przebudowy zaktadowych
struktur oraz dokonaé przebudowy istniejacych dotychczas procedur okreslo-
nych w regulaminach oraz instrukcjach technologicznych pod katem ich dosto-
sowania do wymagan nowego rozporzadzenia ministra gospodarki. Dziatania
te, zarowno w zakresie organizacyjnym, jak i rowniez technicznym, naleza do
zadan trudnych i ztozonych gdyz sam proces zapewnienia bezpieczenstwa wy-
buchowego urzadzen, instalacji technologicznych czy tez nawet calych zakta-
dow jest zagadnieniem wielokrotnie ztozonym, zaréwno pod wzglgdem organi-
zacyjnym, technicznym, jak i technologicznym.

Bezpieczne pod wzglgdem pozarowym i wybuchowym przetwarzanie bio-
masy na energi¢ elektryczng mozliwe jest jedynie wowczas, gdy w calym pro-
cesie technologicznym transportu, sktadowania, rozdrabniania i spalania bioma-
sy zachowane zostang zasady bezpieczenstwa pozarowego i bezpieczenstwa
wybuchowego adekwatne do parametréw realizacji procesu technologicznego,
stopnia jego hermetyzacji, postaci wystgpowania oraz parametrow fizyko-
chemicznych produktu, wyrobu lub odpadu produkcyjnego okre$lanego w elek-
trowniach i elektrocieptowniach terminem biomasa.

Bezpieczne pod wzgledem pozarowym i wybuchowym przetwarzanie bio-
masy na energi¢ elektryczna mozliwe jest rowniez woéwczas, gdy opracowane
zostaly szczegotowe procedury organizacyjne dotyczace postgpowania w nofr-
malnych i awaryjnych stanach pracy instalacji technologicznych oraz okreslone
zostaly zasady usuwania lub neutralizacji pozostatosci biomas (pyly, pary)
w obiektach budowlanych lub technologicznych.

Bezpieczne pod wzgledem pozarowym i wybuchowym przetwarzanie bio-
masy na energi¢ elektryczna mozliwe jest wowczas, gdy zastosowano automa-
tyczne systemy i techniczne urzadzenia zabezpieczen przeciwpozarowych oraz
zabezpieczen przeciwwybuchowych, w tym $rodki ograniczajace rozprzestrze-
nianie wybuchu lub zastosowano techniczne $rodki redukujgce skutki ewentu-
alnego wybuchu, adekwatne do postaci wystgpowania oraz parametréw fizyko-
chemicznych produktu, wyrobu lub odpadu produkcyjnego okreslanego w elek-
trowniach terminem biomasa.
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Wtasciwe zabezpieczenie przeciwpozarowe oraz przeciwwybuchowe insta-
lacji 1 urzadzen transportu, sktadowania, rozdrabniania i spalania lub wspotspa-
lania biomasy jest mozliwe jedynie wowczas, gdy juz na etapie opracowywania
koncepcji procesu technologicznego zostang wtasciwie zidentyfikowane i zde-
finiowane zagrozenia, zarowno pozarowe, jak i rowniez wybuchowe, jakie mo-
ga wystapi¢ podczas realizacji procesu technologicznego. Jezeli na etapie opra-
cowywania koncepcji procesu technologicznego nie znamy jeszcze szczegoto-
wych parametréw biomasy, ktora uzyta zostanie jako paliwo, do rozwazan nad
koncepcja nalezy przyja¢ nastgpujaca metode postepowania.

Jezeli w procesach technologicznych u wytwoércy produktu, wyrobu lub
odpadu technologicznego, ktory w elektrowni lub elektrocieptowni okreslany
jest terminem biomasa, wystepowalo zagrozenie pozarem lub wybuchem,
i wynikato ono z wlasciwosci fizyko-chemicznych i postaci wystepowania ta-
kiego produktu lub odpadu, a do elektrowni lub elektrocieptowni biomasa do-
starczana jest w postaci niezmienionej, to znaczy, ze w procesie transportu,
sktadowania, rozdrabniania i spalania lub wspoétspalania biomasy w elektrowni
lub elektrocieptowni nalezy zachowa¢ minimum takie same zasady bezpieczen-
stwa pozarowego i wybuchowego, jak u pierwotnego wytworcy biomasy, po-
niewaz ta biomasa na pewno stwarza zagrozenie wybuchem.

Na etapie opracowywania technologicznego projektu budowlanego instala-
cji transportu, sktadowania, rozdrabniania i spalania lub wspotspalania biomasy
niezbedna jest znajomos$¢ podstawowych parametrow fizyko-chemicznych ( na
przyktad dla pytow ), takich jak:

— minimalna temperatura zaptonu obtoku pyhu,

— minimalna temperatura zaptonu warstwy pytu,

— minimalna temperatura zaptonu pytu w masie,

— dolna granica wybuchowos$ci mieszaniny pytowo-powietrznej,

— maksymalna szybko$¢ narastania ci$nienia wybuchu mieszaniny pytowo-
powietrznej,

— maksymalne ci$nienie wybuchu mieszaniny pytowo-powietrznej,

— klasa wybuchowosci pytu,

— wspotczynnik wentylacji wybuchowej,

gdyz bez znajomos$ci tych parametréw nie mozna oszacowacl rzeczywistego
ryzyka zagrozenia wybuchem oraz dokona¢ wlasciwego doboru systemow
i technicznych urzadzen zabezpieczen przeciwpozarowych oraz przeciwwybu-
chowych lub ograniczajacych skutki wybuchu w instalacjach technologicznych
transportu, sktadowania, rozdrabniania i spalania lub wspotspalania biomasy.
Na etapie opracowywania technologicznego projektu budowlanego instala-
cji transportu, sktadowania, rozdrabniania i spalania lub wspotspalania biomasy
niezbedna jest pelna znajomos$¢ rodzajow biomas, jakie bedg transportowane,
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sktadowane, rozdrabniane i spalane lub wspoétspalane w instalacjach technolo-
gicznych elektrowni lub elektrocieptowni, gdyz zgodnie z § 10 ust. 2 Rozporza-
dzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wy-
magan, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwo$cia
wystgpienia w miejscu pracy atmosfery wybuchowej, w przypadku, gdy atmos-
fera wybuchowa zawiera rozne rodzaje palnych par, mgiet lub pylow $rodki
ochronne, systemy i urzadzenia zabezpieczen przeciwwybuchowych nalezy
dobiera¢ w sposdb taki, aby odpowiadaty najwigkszemu potencjalnemu zagro-
zeniu. Powyzszy zapis oznacza, ze w technologicznym projekcie budowlanym
instalacji transportu, skladowania, rozdrabniania i spalania lub wspodtspalania
biomasy powinny by¢ jednoznacznie okreslone graniczne parametry fizyko-
chemiczne biomasy, dla, ktérej instalacja technologiczna transportu, sktadowa-
nia, rozdrabniania i spalania lub wspodtspalania biomasy zostata zaprojektowa-
na.

Zapis § 10 ust. 2 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010
r. w sprawie minimalnych wymagan, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy, wskazuje jednoznacznie, ze podczas eksploatacji instalacji technologicz-
nej transportu, sktadowania, rozdrabniania i spalania lub wspotspalania biomasy
nie mozna dowolnie zmienia¢ rodzaju biomas bez przeprowadzenia peinej ana-
lizy parametrow fizyko-chemicznych biomas oraz bez przeprowadzenia weryfi-
kacji instalacji technologicznej transportu, sktadowania, rozdrabniania i spala-
nia lub wspotspalania biomasy pod wzgledem poprawnosci i zgodnosci doboru
technicznych systemow i urzadzen zabezpieczen przeciwwybuchowych. Po-
wyzsze wymaganie zostato szczegdétowo okreslone w § 4 ust. 3 Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan,
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, ktory to paragraf jednoznacznie
okresla, ze w przypadku zmiany parametrow realizacji procesu technologiczne-
go lub zmiany wlasciwosci parametrow fizyko-chemicznych mediow technolo-
gicznych majacych wptyw na zmiang zagrozenia wybuchowego nalezy dokona¢
niezwlocznego przegladu i weryfikacji procesu technologicznego, instalacji
i urzadzen technologicznych oraz zastosowanych systeméw technicznych
i Urzadzen zabezpieczen przeciwwybuchowych.

Jak wazne jest $cisle przestrzeganie § 4 ust. 3 w/w rozporzadzenia zobra-
zowane zostanie na podstawie poroéwnania przedstawionych ponizej klas wybu-
chowosci niektorych pytow.

Pyly, zgodnie z migdzynarodowa klasyfikacja, podzielone zostaty na nastg-
pujace klasy wybuchowosci:



Zagrozenia wybuchowe w procesach technologicznych ... 13

Klasa wybuchowosci pylu Ks (bar ms™) Charakterystyka
STO 0 Niewybuchowy
ST1 0 <Kg <200 stabo wybuchowy
ST 2 200 < Kg; <300 silnie wybuchowy
ST3 300 < Kg <800 bardzo silnie wybuchowy

Jezeli instalacja technologiczna transportu, sktadowania, rozdrabniania
i spalania lub wspoéltspalania biomasy zaprojektowana zostata na pyly biomas
zaklasyfikowane do klasy ST 1 - pytow stabo wybuchowych, to w tej instalacji
nie wolno stosowaé¢ biomas, ktorych pyly zaklasyfikowane sg do klasy ST 2 -
pytow silnie wybuchowych, bez przeprowadzenia pelnego przegladu i weryfi-
kacji procesu technologicznego, instalacji i urzadzen technologicznych oraz
przegladu i weryfikacji zastosowanych technicznych systemow i urzadzen za-
bezpieczen przeciwwybuchowych.

Przyktadowo:

Do pytow sklasyfikowanych do pytéw stabo wybuchowych klasy ST 1 na-
leza pyly nastepujacych biomas:

pyl z pelet drewna liSciastego,

— pyl z pelet ze stomy,

pyl z pelet z tusek stonecznika,
pyl z pelet z otrgbow zbozowych.

Do pytow sklasyfikowanych do pytow silnie wybuchowych klasy ST 2 na-
leza pyly nastepujacych biomas:

— pyt z pelet z tusek kakaowca,
— pyt z pelet z makuchow azjatyckich,
— pylt z pelet z oczyszczalni przemystowych,

Jezeli w instalacji technologicznej transportu, sktadowania, rozdrabniania
i spalania lub wspoétspalania biomasy zaprojektowanej tylko na pelety z drewna
lisciastego, pelety ze stomy, pelety z tusek stonecznika lub pelety z otrgbow
zbozowych, ktorych pyty zaliczane sg do pytdow stabo wybuchowych, dokona-
my rozszerzenia asortymentu stosowanych pelet na przyklad o pelete z tusek
kakaowca, ktorej pyt zaliczany jest do pylow silnie wybuchowych, to spowodu-
jemy gwaltowny wzrost zagrozenia wybuchem tej instalacji i tych urzadzen
technologicznych. Jezeli pelety z tusek kakaowca zastosujemy w tej instalacji
technologicznej bez wczesniej przeprowadzonej analizy parametrow fizyko-
chemicznych pytu oraz bez wczesniej przeprowadzonego przegladu i weryfika-
cji procesu technologicznego, przegladu i weryfikacji instalacji i urzadzen tech-
nologicznych oraz zastosowanych technicznych systemow i urzadzen zabezpie-
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czen przeciwwybuchowych, to pomimo poniesionych ogromnych naktadow na
ochrong przeciwwybuchowa, taka instalacja technologiczna, zgodnie z obowia-
zujacymi przepisami, traktowana jest jako niezabezpieczona przed wybuchem.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie mi-
nimalnych wymagan, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, szczeg6lny
nacisk ktadzie na wtasciwe dokumentowanie proceséw identyfikacji zagrozenia
wybuchem oraz wlasciwe dokumentowanie potwierdzen spelnienia wymagan
przepisoOw w tym zakresie oraz dyrektyw ATEX.

Paragraf 7 ust.] powyzszego rozporzadzenia jednoznacznie okre$la, Ze
przed udostepnieniem miejsca pracy, nalezy na podstawie oceny ryzyka sporza-
dzi¢ dokument zabezpieczenia przed wybuchem. Szczegotowa zawartos¢ do-
kumentu zabezpieczenia przed wybuchem okreslona zostata w § 7 ust. 3 rozpo-
rzadzenia, w ktérym to paragrafie stwierdzono, ze dokument powinien zawiera¢
miedzy innymi nastepujacy zakres, ktory jest szczegélnie wazny dla pracodaw-
cy:

»O$wiadczenie pracodawcy, ze:

a) miejsca pracy, urzadzenia, a takze urzadzenia ostrzegawcze sg zaprojek-
towane, uzywane i konserwowane w sposob zapewniajacy bezpieczne
i wlasciwe ich funkcjonowanie,

b) urzadzenia spetniaja wymagania przewidziane w przepisach dotyczacych
minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy,

C) zostala dokonana ocena ryzyka zwigzanego z mozliwoscig wystgpienia
atmosfery wybuchowej”

Tak sformutowany w rozporzadzeniu zapis stawia pracodawce w bardzo
trudnej sytuacji, gdyz ma on ztozy¢ o$wiadczenie za wszystkich, ktorzy przy-
czynili si¢ do powstania procesu technologicznego i instalacji technologicznej.

Jezeli pracodawca / inwestor na etapie formutowania zapisow SIWZ nowej
lub modernizowanej instalacji technologicznej transportu, sktadowania, roz-
drabniania i spalania lub wspotspalania biomasy nie zapisze w sposéb precy-
zyjny zakresu zadan i wymagan dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony przeciwwybuchowej dla projektantow poszczegdlnych branz, wyko-
nawcow instalacji oraz firm prowadzacych uruchamianie instalacji technolo-
gicznej, to znaczy, ze przejmie na siebie obowigzek wydania takiego o$wiad-
czenia, a tym samym przejmie na siebie obowigzek zaswiadczenia za wszyst-
kich tworcoéw procesu technologicznego i instalacji technologicznej, ze instala-
cja spetnia wymagania przepisow, norm i dyrektyw ATEX.

Pracodawca / inwestor wydajac takie o§wiadczenie, ktore jest bezwzglednie
wymagane rozporzadzeniem i podlega kontroli, popelni¢ moze powazny btad,
gdyz ztozenie takiego o$wiadczenia wymaga ogromnej wiedzy merytoryczne;
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oraz szczegotowej znajomosci technicznych systemow i urzadzen zabezpieczen
przeciwpozarowych oraz systemow i zabezpieczen przeciwwybuchowych.

Powstaje pytanie w jaki sposob pracodawca / inwestor powinien postepo-
wac, aby takie o$wiadczenie ztozy¢ zgodnie z wymaganiami zapisOw rozporza-
dzenia, jednoczes$nie majac pewnos¢, ze sktadajac takie oswiadczenie nie bedzie
ponosit konsekwencji ewentualnych btedow popelionych w trakcie projekto-
wania i wykonawstwa instalacji technologicznych?

Pierwszym niezb¢dnym dziataniem pracodawcy/inwestora powinno by¢
zawarcie w SIWZ zapisu mowigcego o bezwzglednym obowigzku wykonania
projektu technologicznego zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan, dotycza-
cych bezpieczenstwa i higieny pracy, w pelnym zakresie wymagan dotyczacych
pracodawcy oraz Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 22 grudnia 2005
r. w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen i systemow ochronnych prze-
znaczonych do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem oraz zgodnie
z wymaganiami Dyrektyw ATEX.

Drugim niezb¢dnym dziataniem pracodawcy/inwestora powinno by¢ zapi-
sanic w SIWZ bezwzglednego wymagania zlozenia przez projektantow po-
szczegdlnych branz projektowych, o$wiadczenia wedlug przedstawionego
W zalgczniku nr 1 wzoru.
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ZALACZNIK NR 1 an.

/ piecze¢ jednostki projektujacej /

OSWIADCZENIE

Oswiadczam, ze miejsca pracy, urzadzenia, a takze urzadzenia ostrzegaw-
cze sa zaprojektowane w sposob zapewniajacy bezpieczne i whasciwe ich funk-
cjonowanie.

Oswiadczam, ze projekt wykonany zostal zgodnie z wymaganiami rozpo-
rzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych
wymagan, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, w pelnym zakresie
wymagan dotyczacych pracodawcy oraz zgodnie z wymaganiami Dyrektyw
ATEX.

Oswiadczam ze zostata dokonana ocena ryzyka zwiazanego z mozliwoscia
wystapienia atmosfery wybuchowej 1 sporzadzony zostal dokument zagrozenia
wybuchem.

/ podpis Generalnego Projektanta /
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Trzecim niezbgdnym dziataniem pracodawcy / inwestora powinno by¢ za-
pisanie w SIWZ bezwzglednego wymagania ztozenia przez wykonawcow insta-
lacji technologicznej transportu, sktadowania, rozdrabniania i spalania lub
wspotspalania biomasy, o$wiadczenia, wedtug przedstawionego w zalaczniku
nr 2 wzoru.

ZALACZNIK NR 2 AN,

[ pieczgc¢ firmy wykonujacej /

OSWIADCZENIE

Oswiadczam, ze miejsca pracy, urzadzenia, a takze urzadzenia ostrzegaw-
cze s3 wykonane w sposob zapewniajacy bezpieczne i wiasciwe ich funkcjono-
wanie.

Oswiadczam, ze instalacja technologiczna wykonana zostala zgodnie
Z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r.
W sprawie minimalnych wymagan, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pra-
cy, w pelnym zakresie wymagan dotyczacych pracodawcy oraz zgodnie z wy-
maganiami Dyrektyw ATEX.

Os$wiadczam, ze w miejsca okre§lone i wyznaczone w dokumencie zabez-
pieczenia przed wybuchem oznakowane zostaly tablicami informacyjnymi
zgodnie z wymaganiami przepis6w i norm oraz wyposazone zostalty w oznako-
wane barierki do wydzielania stref zagrozenia wybuchem.

/ podpis Kierownika Budowy /
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Czwartym niezbednym dziataniem pracodawcy / inwestora powinno by¢
zapisanie w SIWZ bezwzglednego wymagania zlozenia przez wykonawcow
technicznych systemdéw i1 urzadzen zabezpieczen przeciwpozarowych oraz prze-
ciwwybuchowych wykonanych na instalacji technologicznej transportu, skta-
dowania, rozdrabniania i spalania lub wspotspalania biomasy, o$wiadczenia,
wedhug przedstawionego w zataczniku nr 3 wzoru.

ZALACZNIK NR 3 an.

[ pieczg¢ firmy wykonujacej /

OSWIADCZENIE

wykonany jest w sposdb zapewniajacy bezpieczne i wlasciwe jego funkcjono-
wanie.

Oswiadczam, ze wykonany przez firm¢ system wykonany zostal zgodnie
z wymaganiami rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r.
w sprawie minimalnych wymagan, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pra-
cy, w pelnym zakresie wymagan, oraz rozporzadzenia Ministra Gospodarki
Z dnia 22 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen i sys-
temow ochronnych przeznaczonych do uzytku w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem, w pelnym zakresie wymagan oraz zgodnie z wymaganiami Dyrek-
tyw ATEX.

/ podpis Kierownika Budowy /
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Pracodawca dopiero po otrzymaniu kompletu o$wiadczen moze wydaé
o$wiadczenie koncowe, ktorego tres¢ powinna by¢ zgodna z wymaganiami
zawartymi w § 7 ust. 3 pkt 3 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8
lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan, dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy ( Zatacznik nr 4).

ZAYL.ACZNIK NR 4 AN,

/ pieczgc firmy pracodawcy /

OSWIADCZENIE

Oswiadczam, ze miejsca pracy, urzadzenia, a takze urzadzenia ostrzegaw-
cze sg zaprojektowane, uzywane i konserwowane w sposob zapewniajacy bez-
pieczne i wlasciwe ich funkcjonowanie.

Oswiadczam, Ze urzadzenia spetniaja wymagania przewidziane w przepi-
sach dotyczacych minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higie-
ny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

Oswiadczam, Ze zostata dokonana ocena ryzyka zwigzanego z mozliwoscia
wystapienia atmosfery wybuchowej 1 sporzadzony zostal dokument zagrozenia
wybuchem.

/ podpis pracodawcy /
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Kolejnym bardzo waznym dziataniem jakie powinien podja¢ inwestor /
pracodawca na etapie opracowania SIWZ jest zawarcie w nim zapisu stawiaja-
cego wymog przedtozenia wraz z dokumentacjg projektows peinej listy zagad-
nien zwigzanych z bezpieczenstwem pozarowym i bezpieczenstwem wybucho-
wym instalacji technologicznej transportu, sktadowania, rozdrabniania i spala-
nia lub wspotspalania biomasy, jakie powinny by¢ wykonane na etapie prze-
prowadzania préb rozruchowych instalacji.

Nie mozna bezpiecznie prowadzi¢ prob rozruchowych instalacji technolo-
gicznej jezeli wykonana instalacja technologiczna nie zostala zweryfikowana
pod wzgledem spelnienia wymagan przepisow i norm dotyczacych bezpieczen-
stwa pozarowego oraz bezpieczenstwa wybuchowego.

Konsekwentne przestrzeganie powyzszych zasad stworzy inwestorowi /
pracodawcy mozliwo$¢ wilasciwego i merytorycznego spelnienia wymagan
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimal-
nych wymagan, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, a tym samym
stworzy warunki bezpiecznej pod wzgledem pozarowym i bezpiecznej pod
wzgledem wybuchowym eksploatacji instalacji technologicznej transportu,
sktadowania, rozdrabniania i spalania lub wspoélspalania biomasy.

Wiadystaw Wegrzyn
Akademia im. Jana Diugosza w Czegstochowie

EXPLOSIVE HAZARDS PROCESSES, TRANSPORT, STORAGE AND
COMBOSITION OF BIOMASS

Summary

The article contains the presentation introduced in October 20011, regulation of the
Minister of Economy on the minimum requirements concerning safety and health at
work, related to the possibility of an explosive atmosphere in the workplace. The article
present practical methods for the application of regulation by employers, models of
documents after together application by the employer to create a uniform procedure for
the implementation of the requirements contained in regulation. Create a procedure that
ensures appropriate security of explosive for installation and equipment technology in
industrial plants, in which there may be risk of explosion. Implement this procedure in
the workplace will ensure safety for people employed in industry, in which there may be
risk of explosion.

Keywords:organizational, procedural, technical, fire and explosion safety, academic
entrepreneurship



